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一、企业概况

一、主要生产工艺及工艺流程图

首先进行拉丝退火和绞线处理，接着通过三层共挤生产线完成导体屏蔽、绝

缘挤出和绝缘屏蔽。最后，在高温高压氮气密封交联装置中进行交联处理其生产

工艺流程如下：

一、拉丝退火

1.原料准备：选择符合要求的金属线材作为原料，确保线材的纯度、直径和

机械性能等符合生产标准。

2.拉丝处理：将原料线材通过拉丝机进行拉拔，使其达到所需的直径和表面

质量。拉丝过程中要控制拉拔速度和张力，避免线材断裂或产生缺陷。

3.退火处理：将拉丝后的线材进行退火处理，以消除内部应力和提高导电性

能。退火温度和时间要根据线材的材质和规格进行精确控制。

基本情况

企业名称 德信线缆集团有限公司 成立时间 2010年12月24日

法人性质 独立法人 法人代表 刘军霞

所属行业 电气机械和器材制造
统一社会信

用代码
91130984567358986H

地址 河北河间经济开发区（西区）

主要产品 高低压电力电缆

生产工艺(主要生产工艺及工艺流程图)
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二、绞线

1.线材准备：将退火后的线材按照规定的根数和排列方式进行整理，确保每

根线材的长度和直径一致。

2.绞线处理：将准备好的线材通过绞线机进行绞合，形成具有一定结构和强

度的绞线。绞线过程中要控制绞合速度和张力，确保绞线的紧密性和均匀性。

三、三层共挤生产线

1.导体屏蔽挤出：将绞线引入三层共挤生产线，首先进行导体屏蔽层的挤出。

导体屏蔽层采用特定的绝缘材料，通过挤出机均匀包覆在绞线表面，以提高绝缘

性能和电气性能。

2.绝缘挤出：在导体屏蔽层外，进行绝缘层的挤出。绝缘层采用高质量的绝

缘材料，确保产品具有良好的绝缘强度和电气稳定性。挤出过程中要控制挤出速

度和温度，保证绝缘层的厚度和均匀性。

3.绝缘屏蔽挤出：在绝缘层外，再进行一层绝缘屏蔽层的挤出。绝缘屏蔽层

的作用是进一步提高产品的绝缘性能和电气性能，同时保护绝缘层免受外界损伤。

四、高温、高压氮气密封交联装置

1.交联前处理：将经过三层共挤生产线的产品送入交联装置前，进行必要的

预处理，如预热、除尘等，以确保交联过程的顺利进行。

2.交联处理：将产品置于高温、高压氮气密封交联装置中，通过控制温度、

压力和氮气流量等参数，使绝缘材料发生交联反应。交联反应能够显著提高绝缘

层的机械性能和电气性能，使产品具有更好的耐热、耐压和耐老化性能。

3.交联后处理：交联完成后，对产品进行冷却和固化处理，确保交联层的稳

定性和耐久性。同时，对产品进行必要的检测和测试，以确保其符合相关标准和

要求。

通过以上工艺流程，该产品完成了从原料到成品的整个生产过程，具备了优

异的电气性能、机械性能和耐热性能，可广泛应用于电力、通信等领域。
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图1 工艺流程图

架空绝缘电缆工艺流程



二、 组织边界及运行边界

2.1 组织边界

德信线缆集团有限公司组织边界设定如下：

范 围 1:直 接 排放
范围3:

其他间接排放

CO₂、NOX和SO2

公 司 拉 丝 车 间

和 南 、 北 挤 出
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维修

外购电力

CO₂、CH₄ 和N₂O

叉车、汽车

排放

厂

区

边

界

CO₂和 N₂O

物流车辆

CO₂CO₂

范 围 2:间 接 排放

图4 组织边界图

2.2 组织架构及平面示意图

2.3 碳排放清单运行边界

德信线缆集团有限公司的营运边界包括直接、间接与其他间接碳排放。

1、碳排放(范围1)
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定义：针对直接来自于本公司所拥有或控制的排放源，包括固定充电源、拉丝车间、南挤出

车间、北挤出车间。

固定充电源：指固定设备的用电，包括充电桩等。

移动燃烧源：指组织自己拥有的交通运输设备的燃料燃烧，包括公务车(汽油)、叉车铲车(

电动)。

制程排放源：物理或化学制程的排放，本公司在生产过程中使用少量电气焊维修作业。

逸散排放源：包括移动灭火器(CO₂)、(二氧化碳灭火器)、化粪池(CH₄) 。

2、能源间接碳排放(范围2)

能源间接碳排放计算的是与外购电力造成的排放涵盖在范围之内。

3、其他间接排放源不在本次盘查的范畴内

其他间接排放(范围3)是针对公司其他的活动所产生的其他间接排放，排放源是由其他公司

所拥有或控制的。

针对其他间接的碳排放，因无法掌控其活动及碳排放，基准年只进行排放源鉴别工作，不予

以量化，包含：委外作业车辆及人力(原料、产品及废弃物运输)；员工通勤、差旅及商务旅行的

车辆；外聘人力，如诊所医护人员、专业技术人员；废弃物处理。

表1 排放源识别表

类别 子类别 排放源
排放

气体

范围1 直接碳

排放

燃料燃烧活动 CO₂
锅炉

尾气炉

移动燃烧排放

叉车
CO₂

CH₄

N₂O公务车

制程排放 电气焊维修 CO₂

范围2 能源间

接碳排放

范围3 其他间

接碳排放(不在

本报告范围内)

外购电力 用电设备设施 CO₂

碳排放的其他间接排放(如员工商务旅行；经由第

三者从事产品、原料或废弃物的运输；外援活动，外

包制造与授权经销商；当碳排放排放点发生在设

施边界之外的排放源或设施，其排放来自设施所

产出的废弃物；设施产生的产品与服务的使用与

生命终期阶段的排放；员工通勤往来工作场所；包

含于非能源原物料的排放)

1.员工公商务旅

行(燃料)

2.员工自用通勤

车辆(燃料)

3.外包车辆(燃料)

CO₂

CH₄

N₂O

三、排放量核算
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3.1 工业生产过程

不涉及

3.2 CO₂回收利用量

无CO₂回收利用量。

3.3 净购入电力

净购入电力CO₂排放量计算见表2。

表2 净购入电力CO₂排放量计算

年份 外购电力量(MW h) 外购电力排放因子

(tCO₂/MW h)
CO₂排放量(t)

2021 1440 0.5703 821.232

3.4 排放总量

德信线缆集团有限公司碳排放量汇总，如表3所示。

表3 企业碳排放量汇总表

排放量分类

CO₂排放当量(t)

2021年

直接排放

工业生产过程 0

小计 0

间接排放

外购电力 821.232

小计 821.232

合计 821.232

四、其他希望说明的情况

无
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表4 2021年企业碳排放信息表

一、企业基本情况

企业名称 德信线缆集团有限公司

法人性质 独立法人 法人代表 刘军霞

所属行业 电气机械和器材制造 统一社会信用代码 91130984567358986H

地址 河北河间经济开发区（西区）

二、核算边界

德信线缆集团有限公司的工艺生产设备生产线和办公区碳排放。

德信线缆集团有限公司是电气机械和器材制造业公司，具有独立法人资格，无下属

分公司，主要排放单元为净投入电力直接消耗的生产设施。

三、产品方案

公司主要产品为高低压电力电缆，产品广泛应用于电力、冶金、石油、化工、煤炭、交

通、铁路、建筑等行业。

四、碳排放量汇总

碳排放分类

二氧化碳排放当量(t)

2021年

直接排放
工业生产过程 0

小计 0

间接排放

外购电力 821.232

合计 821.232
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